
SPIRAL WOUND GASKETS



As juntas espirometálicas, 
conhecidas como Spiral Wound 
Gaskets, são projetadas e indicadas 
para situações severas com altas 
pressões e temperaturas. Devido à 
combinação de um perfil metálico e 
um material de preenchimento com a 
finalidade de vedação, as juntas 
espirometálicas são consideradas 
uma boa opção para aplicações onde 
a variação de temperatura e pressão 
são frequentes.

Fabricadas em diversos materiais e 
modelos em acordo com as normas 
internacionais ASME, DIN, EN, BS e 
JIS, ou conforme dimensional e 
projeto específico do cliente.



SPIRAL WOUND GASKETS

TIPOS DE JUNTAS

É o modelo mais simples de 
construção, formado somente pelo 
espiral metálico e seu respectivo 
material de preenchimento.

Apropriado para os flanges tongue e
groove, flanges macho e fêmea, balão de 
caldeiras, castelo de válvulas e outros 
equipamentos. Fabricado nas espessuras 
de 3.2 mm, 4.5 mm, 4.8 mm e 6.4 mm, nos 
perfis circular, oblonga, quadrada ou 
retangular, oval, diamante e pêra.

AGAPRO SWG-R

Formado pelo espiral de vedação e um 
anel metálico interno, cuja função é 
ocupar o espaço vazio entre os flanges 
evitando o acúmulo de sólidos, a 
turbulência no fluxo do fluído e a 
erosão nas faces dos flanges.

O anel interno é um limitador para a 
compressão da junta durante o processo de 
montagem. Apropriado para flanges macho 
e fêmea e tongue e groove.

AGAPRO SWG-RIR
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TIPOS DE JUNTAS

Formado pelo espiral de vedação e um 
anel metálico externo que centraliza, 
com precisão, a junta na face do 
flange.

O anel externo atua como limitador para a
compressão da junta durante o processo
de montagem e aumenta sua resistência
mecânica. Adequado para flanges com
face plana (FF) e com ressalto (RF).

AGAPRO SWG-OR

É o modelo mais completo de 
construção, formado pelo espiral de 
vedação, um anel externo de 
centralização e um anel interno.

Devido aos benefícios dos anéis externo e 
interno, o modelo AGAPRO SWG-ORIR 
sempre deverá ser a primeira opção técnica 
para um projeto. Adequado para flanges 
com face plana (FF) e com ressalto (RF).

AGAPRO SWG-ORIR

SPIRAL WOUND GASKETS
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O material de preenchimento da junta é 
identificado por um código de cores e pintado 
em listras devidamente espaçadas ao redor do 
anel de centrelização.

A junta padrão é normalmente fabricada com um anel externo em aço carbono, espiral de 
vedação em SS 304 com grafite e anel interno em SS 304, quando solicitado o tipo AGAPRO 
SWG-ORIR.
Porém, outros materiais especiais estão disponíveis conforme demanda e projeto, visando 
atender diferentes patamares de temperatura e compatibilidade química com os mais variados 
tipos de fluídos.

SS 304 / 650°C

Amarelo

SS 316L / 800°C

Verde

SS 317L / 800°C

Castanho

SS 321 / 870°C

Azul Turquesa

SS 347 / 870°C

Azul

SS 310 / 870°C

Incolor

SS 304L / 650°C

Incolor

SS 309 / 870°C

Incolor

SS 430 / 550°C

Incolor

Alloy 20 / 600°C

Preto

Titanium / 540°C

Roxo

Inconel 600, 625 / 1000°C

Dourado

Incoloy 800, 825 / 1000°C

Branco

Inconel X750 / 1000°C

Incolor

Hastelloy C-276 / 1000°C

Bege

Hastelloy B-2 / 1000°C

Marrom

Nickel 200 / 600°C

Vermelho

Zirconium / 500°C

Incolor

Aço Carbono / 500°C

Prata

Monel / 800°C

Laranja

Duplex / 800°C

Incolor

PTFE / 260°C

Branco

Grafite / 550°C

Cinza

Papelão Hidráulico / 350°C

Rosa

Mica / 1000°C

Verde Claro

Mica e Grafite / 900°C

Incolor

O material do espiral metálico é identificado 
por um código de cores pintado ao redor da 
borda externa do anel de centralização. 

* temperatura máxima de referência para os metais indicados.    

SPIRAL WOUND GASKETS

MATERIAIS DISPONÍVEIS
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SPIRAL WOUND GASKETS

MODELOS DE FLANGES

TIPOS DE JUNTAS PARA FLANGES
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01 02 03 04 05

Tipos de Juntas recomendadas para aplicações gerais não severas de acordo com os 
modelos de flanges.

*Recomenda-se controle de torque durante a montagem devido ausência do anel interno nas juntas.

01 02 03 04 05

Tipos de Juntas recomendadas para aplicações com alta temperatura e pressão, 
também para juntas com material de preenchimento em PTFE, fluídos corrosivos e 
aplicações com flutuação de temperatura e pressão.

*Anel interno obrigatório.

01 02 03 04 05



ASME B16.20 para flanges ANSI / ASME B16.5

SPIRAL WOUND GASKETS

DIMENSÕES PADRONIZADAS
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ASME B16.20 para flanges ANSI / ASME B16.47 Series A

SPIRAL WOUND GASKETS

DIMENSÕES PADRONIZADAS

ASME B16.20 para flanges ANSI / ASME B16.47 Series B
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ASME para flanges
ASME / ANSI B16.5 Tongue e Groove 150 a 1500#

EN 1514-2 para flanges DIN / EN

SPIRAL WOUND GASKETS

DIMENSÕES PADRONIZADAS
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Av. Fernando Arens, 316 | Vila Arens
Jundiaí - SP | CEP: 13202-570
(11) 4587-0905 | (11) 9 8814-3646
contato@agapro.com.br
www.agapro.com.br

PARA CONSULTA DE OUTROS MATERIAIS DE 
VEDAÇÃO, DÚVIDAS TÉCNICAS OU VISITAS EM 
CAMPO, ENTRE EM CONTATO COM A NOSSA EQUIPE 
DE ENGENHARIA.

CONSULTE TAMBÉM:
▪ PAPELÃO HIDRÁULICO
▪ GUARNITAL
▪ BEATER ADDITION
▪ LAMINADO DE GRAFITE
▪ PTFE ADITIVADO
▪ PTFE EXPANDIDO
▪ JUNTA CORRUGADA
▪ JUNTA SERRILHADA CAMPROFILE
▪ JUNTA SIMPLES E DUPLA CAMISA
▪ SPIRAL WOUND GASKETS
▪ ANEL RTJ
▪ GAXETAS
▪ PROTETOR DE FLANGE
▪ JUNTAS CONFORME DESENHO
▪ JUNTAS ESPECIAIS PARA APLICAÇÃO NUCLEAR


